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UNISORT P

Sortenrein!

UniSort® P — selektive Gewinnung
von Kunststoffen, Holz, Papier und Pappe.




UniSort® P — das Multitalent fiir die Materialtrennung,
auch als MasterSlave-Ausfithrung.

Eine Technologie fiir Nachhaltigkeit.

Die Baureihe UniSort® P nutzt zur Materialerkennung schnelle
Nahinfrarot(NIR)-Sensoren, denen das vom Sortiergut reflek-
tierte Licht iber Kamera- oder Glasfasersysteme zugefithrt wird.
Die Auswertung kompletter NIR-Spektren ist das Besondere
dieser Baureihe. Damit gelingt die Erkennung von Kunststoffen,
Holz und Papier, die mit anderen Technologien nur schwer zu
trennen sind. Arbeitsbreiten bis 2,8 m, bei MasterSlave-Aus-
flthrung bis 4 m, sind méglich.

RTT STEINERT verfiigt mit dieser Gerateserie liber eines der leis-
tungsfahigsten Systeme auf dem Markt.

Zusammen mit weiterer Sortiertechnik der STEINERT-Gruppe,
wie Metallabscheidern und dem Farbsortiersystem UniSort® C,
steht eine einzigartige Bandbreite fur die Wertstoffgewinnung
zur Verfugung. Die Mitarbeiter der STEINERT-Gruppe haben
immer den Gesamtprozess im Auge, kennen die Schnittstellen
und gewahrleisten damit die wirtschaftlichste Losung.




Anwendungen

Entwickelt wurde die Baureihe UniSort® P fiir die sortenreine
Gewinnung von Kunststoffen, Holz, Papier und Pappe aus Haus-
mull, Sperr- und Gewerbemtill oder anderen Reststoffgemischen.

Wichtige Aufgabengebiete sind auch die Entfernung chlor-
haltiger Bestandteile aus Ersatzbrennstoffen sowie die
Abtrennung von Getrankekartons und PET-Flaschen.

Dank der leistungsstarken Auslegung konnen auch fein-
kornige Kunstoffe, z. B. aus Elektronikschrott oder gemahlenen
Kunstoffflaschen, nach Sorten getrennt werden.

Ausfithrungen

Je nach Durchsatz und Sortieraufgabe gelangen optische
Systeme mit unterschiedlichen Auflésungen zum Einsatz, die mit
hohen Empfindlichkeiten und immer energiesparend arbeiten.

Die verwendete Multispektralanalytik iiber die gesamte Arbeits-
breite ermdéglicht die einzigartige MasterSlave-Ausfiihrung
(siehe Prinzipskizze): Mit nur einem Spektrometer konnen
mehrere Sortieraufgaben auf unterschiedlichen Forderbandern
bzw. einem langs geteilten Band gleichzeitig gelost werden —
eine aullerordentlich wirtschaftliche Losung, insbesondere bei
geringeren Anlagendurchsdtzen.

Die kostenglinstige Auswertung kompletter NIR-Spektren
ermdglicht die schnelle Umschaltung von einer Sortieraufgabe
zu einer anderen, ohne aufwandige Zusatzinstallationen.

Die Zufiihrung des Sortierguts erfolgt bei Standardsortier-
aufgaben iiber Forderbander, bei der Feinkornsortierung tliber
Rutschen.

Bewahrte Komplettsysteme

Eine hochauflésende Erkennung ist nur ein Teil der Aufgabe,
weitere Systembestandteile beeinflussen das Sortierergebnis
mindestens ebenso. Die Zu- und Abflihrungen der Sortiersysteme
von RTT STEINERT werden daher meist mit abgestimmten
Zufuihreinrichtungen, hocheffizienten Ausblasdiisen und
stromungstechnisch optimierten Austragshauben geliefert.

Die einzigartige aktive Diisensteuerung kontrolliert das Offnen
und SchlieBen der Disen extrem genau - das spart rund
30% Druckluft, sorgt fiir noch sauberere Produkte und hohere
Durchsatze.

Optionen

Durch eine weitere Diisenleiste kann ein dritter Produktstrom
gewonnen werden.

Fur Nachriistungen, technologische Up-Dates oder den Anlagen-
bau steht ein Set mit den Kernkomponenten Sensorik, Steuer-
einheit und Diisenleiste zur Verfligung. Dieses Set wird dann
an die individuellen Anforderungen, wie die Arbeitsbreite,
angepasst.

Bei komplexeren Aufgabenstellungen kann das System durch
eine Farberkennung und/oder eine Metallerkennung (Induktion)
erganzt werden. Ein Beispiel dafiir ist die gleichzeitige Ab-
trennung der Storstoffe PVC und Metall aus Ersatzbrennstoffen.

Servicefreundlich

Die Einbindung in anlagenspezifische Datennetze, wie auch eine
kostensparende Fernwartung sind méglich. Uberhaupt erlaubt
die unmittelbare Einbeziehung der RTT STEINERT GmbH in das
weltweite Servicenetz der STEINERT Elektromagnetbau GmbH
eine zuverldssige Unterstiitzung unserer Kunden rund um den
Globus.

Technische Daten

Sortier-
geschwindigkeit: max.3,5m/s
Auflésung: ab3mm
Sortierbreite: bis 2,8 m
bei MasterSlave-Ausfithrungen bis 4 m
KorngréRe: abiomm
Dusenraster: 31, 25,12,5 oder 6,25 mm
Durchsatz:

KorngroRe 60 —25s0 mm: 2-7t/hem
Korngrélle10-60mm: 0,8-3t/hem

Das Arbeitsprinzip

Der Sortiergutstrom wird gleichmalig tiber die Arbeitsbreite
verteilt der Erkennung zugefiihrt. Ein optisches System leitet
das an den Objekten reflektierte Licht an hochempfindliche
NIR-Sensoren weiter. Das Sensorsystem identifiziert die
Objekte positionsgenau. Gezielte Druckluftimpulse aus
schnellen Diisen tragen dann das erkannte Objekt aus dem
Materialstrom aus (in Abb.: MasterSlave-Ausfiihrung mit

Glasfasersystem).
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Ihr RTT STEINERT Berater in Ihrer Nahe:




